Zal. Nr 6 do Regulaminu Przeprowadzania Konkursu

Pieczeé Instytucyi

Opinia o innowacyjnosci

Wystawiona przez Wydzial Mechaniczny Politechniki Krakowskiej,
NIP: 675-000-62-57, bedaca:

- jednostka naukowa w rozumieniu art. 2, pkt9 z wrylaczeniem lit.g ustawy z dnia
8 pazdziernika 2004 r. o zasadach finansowania nauki (Dz. U. Nr 238, poz. 2390z pdzn.
zmianami) tj: jednostka naukowsg - prowadzaca w sposob ciagly badania naukowe lub prace
rozwojowe, taka jak: :

a) podstawowe jednostki organizacyjne uczelni w rozumieniu statutéw tych
uczelni,

b) placowki naukowe Polskiej Akademii Nauk,

c) jednostki badawczo-rozwojowe,

d) miedzynarodowe instytuty naukowe utworzone na podstawie odrebnych przepisow,

e) jednostki organizacyjne posiadajace status jednostki badawczo-rozwojowe;,

f) Polska Akademie Umiejgtnosci,

Iub

- centrum badawczo-rozwojowym w rozumieniu ustawy z dnia 29 lipca 2005 r. o niektorych
formach wspierania dziatalnosci innowacyjnej (Dz. U. Nr 179, poz. 1484);

- stowarzyszeniem naukowo-technicznym o zasiggu ogolnopolskim lub branzowa izbg
gospodarcza, ktorych zakres dzialania jest zwigzany inwestycja bedaca przedmiotem wniosku,

ktdra nie jest powiazana z wnioskodawca.

Opinia zostala sporzadzona zgodnic z metodologia oceny dla ponizszyeh knvteridw okreslong w

Przewodniky  po  kryteriach wyborn  finansowanych operacji w ramach  Progreomi Operacypego

Tnnowacyjna Gospodarka, 20007-201 3 (dostgprym na stromie www.parp.gov.pl) na winosek:

Nazwa przedsigbiorcy: Centrum Antykorozji Resin Spolka Jawna

Adres siedziby/miejsca Jurczyce 111,32-052 Radziszow

zamieszkania

NIP 944-18-65-484

Dotyczy technologii: Komora S$rutownicza WWD1-704035 produkcji  Centrum
Antykorozji Resin Spotka Jawna

Polegajacej na Komora srutownicza WWD1-704035 wykorzystywana jest w

(charakterystyka technologii -

strumieniowo $ciernej obrobce powierzchni przedmiotow ,czgsto o
zlozonych ksztaltach, w celu oczyszczenia i przygotowania takiej
powierzchni pod roéznego rodzaju powloki ochronne .Istota obrobki
strumieniowo $ciernej polega na usuwaniu warstwy rdzy, zgorzeliny
lub tez szorstkowaniu powierzchni obrabianej poprzez skierowanie
na nig mieszaniny $cierniwa i sprezonego powietrza wyplywajacej z
dyszy tryskacza. Efekt skrawania uzyskuje si¢ poprzez nadanie
strumieniowi mieszaniny $ciernej duzej predkosci (nawet do 200my/s)
w wyniku rozprezania sie sprezonego powietrza w dyszy Venturiego.
Komora §rutownicza zwana takze kabina do $rutowania umozliwia
realizacje obrobki strumieniowo-$ciernej w zamknigtym obiegu
$cierniwa ,czyli z recyrkulacja Scierniwa po wykonaniu pracy
skrawania . Scierniwo po wykonaniu pracy skrawania rozpryskuje

do 2000. zrakow):




sie dookota i opada na podtoge komory .Dalej zgarniane jest
fopatkami zgarniakow wzdluznych do zgarniaka poprzecznego.
Zgarniakiem poprzecznym §cierniwo przesuwane jest do korpusu
podajnika pneumatycznego. Nastepnie zgarniete do dozownika
zasysane jest do glowicy separatora .\W gornej czesci separatora
nastepuje rozdzielenie uzytego §cierniwa na dwie frakcje a to
scierniwo oczyszczone i zanieczyszezenia pyliste. Scierniwo
oczyszczone opada na dno zbiornika separatora poprzez sito na
ktorym zatrzymywane sa zanieczyszczenia grube. Zanieczyszczenia
pyliste natomiast porywane sg do korpusu odsysacza a nastgpnie
zatrzymywane na wktadach filtracyjnych. Z wktadow tych okresowo
strzepywane sa pulsacyjnie. Kat nachylenia dyszy tryskacza
wzgledem powierzchni obrabiane] wplywa zardwno na wydajnosé
srutowania jak i na chropowato§¢ warstwy wierzchniej powierzchni
obrobionej. Dobrana doswiadczalnie odleglos¢ dyszy od
oczyszczanej powierzchni powinna zawierac sig w zakresie od 55 do
75 cm. Warunkiem prawidtowej eksploatacji komory §rutowniczej
jest niedopuszczanie przedmiotow zaoliwionych do obrobki,
doprowadzanie technicznie czystego i suchego powietrza do dyszy
tryskacza 1 zaprzestanie obrobki strumieniowo Sciernej w komorze
przy wilgotno$ci wzglednej powietrza na hali powyzej 80% .W celu
zapewnienia wlasciwej zywotnosci komory §rutowniczej unika sig
kierowania strumienia z dyszy tryskacza w strone podlogi
zgarniakowej ,wykiadzin na §cianach 1 bramie ,opraw
oswietleniowych oraz czerpni zapylanego powietrza. Komora ta
umozliwia:

- obrobke strumieniowo-$cierna przedmiotow obrabianych przy
zastosowaniu réznego rodzaju granulatéw staliwnych zarowno
okragtych jak i tamanych,

- odzysk i okresowg wizualng oceng uzytego $cierniwa,

- oczyszczanie uzytego §cierniwa zanieczyszczen,

- ponowne uzycie oczyszczonego Scierniwa,

- odpylanie wnetrza komory wewnatrz obrobki,

- bezpieczne sterowanie wyrzutem $cierniwa z dyszy,

- czgSciowy nawrot oczyszczonego powietrza z powrotem do
komory $rutowniczej,

- sygnalizacj¢ maksymalnego poziomu §cierniwa w separatorze,

- automatyczng przeciwpradowa regeneracje wkltadow filtracyjnych
strumienia sprezonego powietrza,

- zadawanie optymalnych dla danego rodzaju i numeru ziarna $rutu
parametréw obrobki,

- potaczenie dwéch odrebnych uktadéw recyrkulacji Scierniwa i
odpylania wnetrza komory obrobezej w jeden system zwany MW
(dwa w jednym),

- ustawianie komory na plytach nisko fundamentowych,

W wyniku przeprowadzane] analizy stwierdzono, ze: TAK | NIE

1

Projekt dotyczy inwestycji w aktywa materialne oraz aktywa niematerialne 1
prawne zwiazanej z tworzeniem nowego zakladu, rozbudows istniejgcego zakladu, X




dyvwersyfikacja produkeji zakladu poprzez wprowadzenie nowyveh dodatkowych
produktow lub zasadnicza zmiana dotyezaca procesu produkeyinego istniejacego
zakladu. zwiazane] z zastosowaniem nowyvch rozwigzan technologicznych
prowadzacych do powstania 1 wprowadzenia na rynek nowego lub zasadniczo
ulepszonego produktu.

Innowacyjnosc projektu oraz wykonanej w metalu komory srutownicze; WWD1-704035 produkeji

Centrum Antvkorozji Resun Spolka Jawna wynika z zastosowania nowych rozwigzan konstrukeyvjno-
technologicznych. ktore doprowadzily do powstania 1 wprowadzenia na rvnek zasadniczo ulepszonego
produktu. W pordwnaniu do komor srutowniczyveh starsze) generac)i oferowanych przemyslowi do konca
2007r oceniania komora charakterszuje si¢ kilkunastoma rozwiazaniami innowacyjnymi a to:

- realizacjg procesdw recyrkulacji dcierniwa i odpyvlania wogtrza komory obrobkowej w jednyim ukladzie
konstrukexjnym systemu MW (dwa w jednym). ktory to uklad wymaga znacznie mniejszej powierzchni
ustawcezej w stosunku do ukladow MV starszego typu ze wzgledu na duzg zwartosé konstrukeyi..

- bezpiecznym ukladem wyrzutu Scierniwa z dyvszy tryskacza stosowanym krocej niz jeden rok na ryvnkach

Swiatowvch. Uklad ten wyposazony jest w oryvginalny przekaznik bezpieczenstwa . ktory uniemozliwia
zainicjowanie wyrzutu scierniwa z dyvszy trvskacza poprzez przypadkowe zwarcie poza kontrolowanym
nacisnigeiem dzwigni sterowania przy dyszy tryskacza . W rozwiazaniach MV starsze) generacji
przypadkowe zwarcia inicjujace nickontrolowany wyrzut scierniwa z dyszy powstawaly niekiedy poprzez
penetracjg drobin srutu do zuzityich zlaczek. penetracj¢ drobin srutu do zuzyvtego mikrowyvlacznika w
dzwigni lube przecigeie przewodu sterujacego np. ..po przez opadnigeie na niego wsadu ewentualnie
najechanie kolem wozka
- niskim poziomem halasu przy pracy zgarniakow zastosowanych w te) komorze wzdluznyeh i
poprzecznych zgarniakow srutu.

- duzg oszczednoscia z tytulu ogrzewania komory srutowniczej z uwagi na odprowadzanie ok.
80% oczyszczonego powietrza ponownie do komory obrébkowe;,

- pieciokrotnie mniejsza emisja powietrza oczyszczonego do atmosfery w pordwnaniu ze
starszymi uktadami otwartymi bez cyrkulacji. Dla ocenianej komory stutowniczej wielkos¢ emisji
zanieczyszczen do atmosfery nie przekracza w zwiazku z tym zaledwie 11g na godzine,

- dedykowanym dla roznego rodzaju srutu staliwnego procesem technologicznym obrobki co
umozliwia nastawienie optymalnych dla inwestora parametrow w ukladzie sterowniczym,

- obudowa szafki sterowniczej o podwyzszonej odpornoéci na penetracje pytow ,

- okresowym ,pulsacyjnym ,automatycznym i przeciwpradowym strzepywaniem zanieczyszczen
pylistych z wkladow filtracyjnych przy mozliwie réznych nastawach zaworéw impulsowych
wyeliminowaniu drgan wzbudzanych mechanicznie. Zapobiega to zmniejszaniu sity ssania, a tym
samym wynikajacemu z osadzania si¢ zanieczyszczen na wktadzie filtracyjnym . Energie
impulsoéw ,czasy ich trwania oraz okresy miedzy impulsami sa optymalizowane przez Producenta,
- odpylaniem wnetrza komory metoda wentylacyjna z korpusu czerpni i ttoczenie oczyszczonego
powierza z powrotem do komory przez nawiewnik scienny,a nie dachowy

- sygnalizacjq przekroczenia maksymalnego poziomu $cierniwa w separatorze co zapobiega
uszkodzeniu obrabiarki,

- ustawieniem obrabiarki na ptycie nisko fundamentowej w ktorych zaglebienia fundamentowe
nie przekraczajg 200 mm co wiaze si¢ z oszczednosciami ekonomicznymi przy posadowieniu
obrabiarki (komory srutowniczej),

- innowacyjna technologia wykonania o$wietlenia komor §rutowniczych z wykorzystaniem
ostonietych i zabezpieczonych siatkami ,energooszczednych ,metalohalogenkowych 400 W
zrodel Swiatla .

- modulows ,solidna ,przestowa budowa komory roboczej spetniajaca odpowiednie kryteria
pyloszczelnosci i izolacji fonicznej,
- trwato$cia 1 niezawodno$cia systemu sterowania,

Uwaga: dalsza czes$¢ opinii moze dotyczy¢ jednego z nizej wymienionych punktow (pkt 2 lub pkt 3).
Nalezy jednak wzig¢ pod uwage fakt, ze ocenie podlega czy:
- Inwestvcja polega na zakupie lub wdrozeniu rozwiazania technologicznego. ktore jest stosowane na




$wiccie przez okres nie dluzszy niz 3 lata lub stopien rozprzestrzenienia zakupywanej lub wdrazanej
technologii na $wiecie w danej branzy nie przekracza 15%
oraz
- Inwestycja polega na zakupie lub wdrozeniu rozwigzania technologicznego. ktore jest stosowane na
$wiecie nie dluzej mz | rok lub stopien rozprzestrzenienia zakupyvwane) lub wdrazanej technologii
na swiecie w danej branzy nie przekracza 3%.

2 Inwestyeja polega na zakupie lub wdrozeniu rozwiazania technologicznego. ktore | TAK | NIE
Jest stosowane na swiecie przez okres:

2.1 | nie dluzszy niz 3 lata X

2.2 | nie dluzej mz | rok (tvlko dla przekaznika bezpieczenstwa wiyrzutu Scicrnina) X

Analizujac rozwigzania konstrukeyine i technologiczne zastosowane przez czolowe firmy produkujace
komory srutownicze stwierdzono . ze inwestyeja polegajaca na zakupie 1 wdrozeniu rozwigzania
konstrukeyvino technologicznego w postaci komory srutownicze) WWD1-704033 produkeji Centrum
Antvkorozji Resim Spolka Jawna jest stosowana na swiecie przez okres nie dluzszy niz trzy lata z
wyjatkiem przekaznika bezpieczenstwa przypadkowego wyrzutu $cierniwa z dyvszy trvskacza ktory po
przez swoja orvginalng konstrukeje wykorzystywany jest nie dluzej niz jeden rok w swiecie . Pierwsze
kabiny $rutownicze wykorzystujace plytkic zaglgbienia fundamentowe badz tez wykonyvwane w wersji
calkowicie bez zaglebien fundamentowsch a jedvnie posadawiane na plyvtach oraz stosujace zintegrowane
zespolv odpylajaco wentvlacyine zastosowane zostalv w drugiej polowie 2007r.

Whprowadzone
WOWezas po raz prerwszy rozwiazama konstrukevine w zakresie zespolow odpyvlajaco-wentylacyinich i
odzysku scierniwa zmierzaly do polaczenia tych dwoch niezaleznych urzadzen w systemy MW(dwa w
Jednym) jednakze polaczenie to nie mialo scislego charakteru konstrukeyvjnego a bardziej charakter
funkcjonalny w celu zapewnienia wentylacji 1 widocznosci dla operatora i recyvrkulacji $cieriwa,
Stwierdzenia dotyczace okresdw stosowania ocenianej komory Srutowniczej wyprowadzono na podstawie
przegladu folderdw marketingowych przegladu literatury kierunkowey (w tvm
dostepnych publikacji zagranicznyeh) oraz danveh ternetowych.. Wykorzyvstano rowniez opinig
konstruktora kabiny Pana Romana Radtke oraz wyniki szezegolowej analizy dokumentac)i techniczno
ruchowe) komory srutowniczej] WWD 1-704033. Kierowano si¢ rowniez informacjami posrednimi
podawanymi przez uczestnikow Naukowej Szkoly Obrobki Sciernej w Polsce.
Wykorzystano takze informacje zgromadzone podczas zwiedzania Migdzynarodowych Targow
Poznanskich, Salonu Technologii Obrébki Metali w Kielcach , Migdzynarodowych Targow
Technologii dla Spawalnictwa w Kielcach ,Targéw Technologii Antykorozyjnych oraz Ochrony
Powierzchni w Kielcach a takze Targow Obrobki Metali w Krakowie.
Nie bez znaczenia dla wydanej opinii byly rowniez informacje uzyskane z firmy Paul Aur GmbH

(Niemyc).

3 Stopien rozprzestrzenienia zakupywanej lub wdrazanej technologii na $wiecie w | TAK | NIE
danej branzy nie przekracza:

3 15%

32 |53%

Uzasadnienie — musi wskazywaé podstawy/zrodla danych. na podstawie ktorveh stwierdzono jak powvzej
(co najmniej od 2000 do 400 znakdw).

Deklaracja bezstronnosci i poufnosci:

I. Zgodnie z posiadang przeze mnie wiedza nie pozostaje w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa z
niniejszym przedsiebiorcy. jege zastepcami prawnymi lub czlonkami wladz osob prawnsch:

2. Zgodnie z posiadang przeze mnie wiedza w okresic ostatnich trzech lat nie pozostawalem/lam w
stosunkn pracy lub zlecenia z niniejszym przedsiebiorca. ani nie bylem/lam czlonkiem jej wladz:

3 Zgodnie z posiadana przeze mnie wiedzq nie pozostaje z niniejszym przedsiebiorca w takim stosunku

3]




prawnym lub faktycznym, Ze moze to budzi¢ uzasadnione watpliwosci, co do mojgj bezstronnosci;

4. Wyrazam zgod¢ na zachowanie w tajemnicy i zaufaniu wszystkich informacji 1 dokumentéw
wjawnionych mi lub wytworzonych przeze mnie lub przygotowanych przeze mnie w trakcie lub jako
rezultat przygotowania opinii i zgadzam sie, ze informacje te powinny by¢ uzyte tylko dla celow
przygotowania przedmiotowe] opinii 1 nie powinny by¢ ujawnione stronom trzecim. Zobowiazuje sig
rdwniez nie zatrzymywac kopii jakichkolwiek pisemnych informacji. .y i

/‘t
Opini¢ Sporzadzil/a: A e sinz. Lzestoond /Wza’mézu_r/é// Y/,

(Imi¢ i Nazwisko, Funkcja w Instytucji)

Potwierdzam rzetelno$¢ opinii 1 zgodno$é z ze stanem faktycznym tres¢ deklaracji bezstronnosei i
poufnoscei. -

. DZIEKA:
Data: Z;M e ‘\/\Jud/ig‘,!; Mechanicziego .

Podpis: Mrﬁa =

Zaakce%l/%m@ i Nazwisko osoby /w dr hab. f Leszek Wojnar
reprezentujqeej Instytucje, funkcja w Instytucyi): 19 MAR-204
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Podpis:
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dr hab.Anz. Jerz Zajac, prof. PK
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